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BUDOWANIE Z CLT TO NIC TRUDNEGO!

Czy majg Panistwo pytania dotyczace CLT?

Zapraszamy do kontaktu z naszymi ekspertami juz teraz! CHETNIE SL UZYMY PORADA’ '

ZESPOL TECHNICZNY
Tel.+49 2331 62 45-444
technik@eurotec.team




1 PORTAL BIM




NASZ
PORTAL BIM

WSZYSTKIE DANE W
JEDNYM MIEJSCU!

PORTAL BIM DO PLANO-
WANIA BUDOWY!

Modelowanie informacji o budynku

(BIM) stato sie nieodzownym elementem
wspotczesnego projektowania. Na naszej
przyjaznej dla uzytkownika platformie
znajda Parstwo informacje o produktach
w postaci danych zgodnych ze standar-
dem BIM, ktére mozna wykorzystaé w
Panstwa projekcie budowlanym. Wsr6d
réznorodnych formatow plikéw znajdujg
sie miedzy innymi obiekty 3D/CAD, pliki
DWG i PDF, a takze informacje dotyczace
naszych certyfikatow ETA.
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2 PROGRAM WYMIAROWANIA ECS

ZAPRASZAMY DO ZAPOZNANIA SIE,
Z NASZYMI NOWYMI MODULAMI
OPROGRAMOWANIA ECS

Nasze oprogramowanie konstrukcyjne ECS zostato grun-
townie zmodernizowane i udoskonalone. Skupilismy sie
przy tym na integracji modutéw przeznaczonych do kons-
trukcji drewnianych. Celem jest zapewnienie uzytkownikom

skutecznych narzedzi do szybkiego i weryfikowalnego BOCZNE POLACZENIE
wstepnego wymiarowania standardowych potgczen. NA ZAKEADKE

Aby uzyskaé wiecej informacji a0
na temat oprogramowania ECS, ﬂ-‘l:"g‘r
wystarczy zeskanowac kod QR. [ajiizh- e

o

PODWOJENIE BELKI
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KOMPOZYT POLACZENIE POLACZENIE BELKI
DREWNO-BETONOWY ROWNOLEGLE GLOWNE. Z BELKA
POMOCNICZA




2 PROGRAM WYMIAROWANIA ECS

DOWIEDZ SIE WIECEJ O NASZYM
OPROGRAMOWANIU ECS

Oprogramowanie ECS to bezptatne, przyjazne
dla uzytkownika narzedzie stuzgce do wstepnego
wymiarowania wkretdw do konstrukgji drewni-
anych firmy Eurotec. Moduty obejmuijg potgczenia
belek gtéwnych i pomocniczych, wzmocnienia
przeciwsitom poprzecznym i naciskom poprzecz-
nym, pofgczenia krokwi z ptatwiami, mocowanie |
systemow izolacji dachowej i elewacyjnej, a takze
wiele innych funkgiji. | .

—» Program umozliwia petne dostosowanie \ [ e || [
indywidualnego zastosowania potgcze- k1 R | J
nia poprzez modyfikacje parametrdw, o ==
takich jak geometria, rodzaj materiatu (np. e
drewno klejone warstwowo i drewno lite w
réznych klasach wytrzymatosci), wielkos¢
obcigzen (obcigzenia zmienne i state),
klasa obcigzenia i inne, zgodnie z wiasny-
mi potrzebami.

—» Ponadto umozliwia optymalizacje
rozwigzania mocujgcego poprzez dosto-
sowanie Srednicy i dugosci Sruby, a takze
sprawdzenie wspotczynnika wykorzystania
wytrzymatosci, ktry jest wyswietlany w
prawym dolnym rogu ekranu.

—» Po wybraniu rozwigzania potgczeniowego
dostepny jest raport obliczeniowy zgodny z
ETA-11/0024 i EN 1995 (Eurokod 5), zawier-
ajacy odpowiednie rysunki w formacie PDF.

ZESKANUJ TERAZ

ODKRYJ OPRO-
GRAMOWANIE ECS!
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3 TECHNOLOGIA CLT

PODSTAWY CLT

Plyty CLT (ang. Cross Laminated Timber), czyli
drewniane ptyty krzyzowo-warstwowe, skifadajg
sie z kilku warstw desek drewnianych, utozonych
krzyzowo (zazwyczaj pod katem 90 stopni) i
sklejonych ze sobg na szerokich krawedziach, a
czesciowo takze na waskich.

Przekroj poprzeczny elementu CLT zawiera co
najmniej trzy sklejone warstwy piyt, utozone w orto-
gonalnym, naprzemiennym ustawieniu wzgledem
sasiednich warstw. W specjalnych konfiguracjach
kolejne warstwy moga by¢ utoZzone w tym samym
kierunku, co pozwala uzyska¢ warstwe podwojng
(np. podwdjne warstwy wzdtuzne na powierz-
chniach zewnetrznych iflub dodatkowe warstwy
podwajne w rdzeniu ptyty) w celu uzyskania
okreslonych wiasciwosci konstrukcyjnych.

Produkty CLT sg zazwyczaj wytwarzane z nie-
parzystej liczby warstw. Standardowo klei sie od
trzech do siedmiu warstw. Grubo$¢ poszczegol-
nych warstw drewna moze wynosi¢ z 16 mm do 51
mm, a szeroko$¢ od okoto 60 mm do 240 mm.

Wymiary ptyt réznig sie w zaleznosci od producen-
ta. Typowe szerokoscito 0,6 m, 1,2m,24mi3

m, natomiast diugo$¢ moze wynosi¢ do 18 m. W
szczegolnych przypadkach grubosé moze siegac
nawet 500 mm, cho¢ typowe grubosci mieszczg
sie w przedziale od 60 do 300 mm. (Przepisy frans-
portowe moga ogranicza¢ wymiary paneli CLT).

Drewno w zewnetrznych warstwach paneli CLT
stosowanych jako ciany jest utozone réwno-
legle do obcigzen grawitacyjnych w gére i w

dét, aby zmaksymalizowaé no$nos¢ pionowg
$ciany. Podobnie zewnetrzne warstwy systemow
podiogowych i dachowych przebiegajg rownolegle
do gtéwnego kierunku naprezen.

ZALETY BUDOWANIA
Z WYKORZYSTANIEM
PLYT CLT

- Niezaleznie od kierunku widkien, CLT umozliwia
skrecanie w dowolnym kierunku, poniewaz
dzieki utozeniu desek warstwowo nie trzeba
uwzgledniac kierunku widkien.

- Skrocenie czasu budowy dzigki prefabrykacii
elementéw

- Umozliwia budowe praktycznie bez folii dzieki
specyfikacji elementow CLT zapewniajgcej
przepuszczalno$¢ pary wodne;j.

- CLT petni funkcje zaréwno izolacji akustycznej,
jak i termicznej.

- Rdznorodne mozliwosci architektoniczne w
zakresie projektowania.

- Wszystkie elementy konstrukcyjne domu ($ciany,
stropy i dach) moga by¢ wykonane z ptyt CLT.

- Mniejsza masa w poréwnaniu z betonem i
cegfami

- Podczas rozbiorki budynkéw nie powstajg odpa
dy budowlane, poniewaz CLT nadaje si¢ w
catosci do recyklingu w sposob przyjazny dla
$rodowiska.



PRODUKCJA CLT

Po zakoriczeniu procesu suszenia desek z drewna
iglastego (trwajgcego ponad 48 godzin) deski sg
sortowane. Oznacza si¢ wszelkie nieprawidfowosci
w strukturze drewna, ktére mogtyby obnizy¢ jego
wytrzymato$¢ lub majg nieestetyczny wyglad. Frag-
menty, w ktérych wystepuja takie wady, sg wycinane.

Aby uzyska¢ niemal niekonczacy sie cigg desek drewnianych,

niezbedny do produkciji CLT, deski o réznej dtugosci fgczy sie

ze soba. Odbywa sie to za pomocg potgczenia na jaskotczy _
ogon. Nastepnie powstate w ten sposob deski sa i
jeszcze strugane w celu wyeliminowania réznic “
w grubosci miedzy poszczegdlnymi deska

-
&
ey
- Y

N i

Wykonane deski uktada sie recznie lub

mechanicznie, tworzac warstwe. Po utozeniu

cafej warstwy na powstatg powierzchnie

naktada sie klej. Najpopularniejszg metoda \
jest tutaj kurtyna kleju, przez ktérg przepuszcza

sie warstwe.

Na warstwe pokrytg klejem naktada sie kolejng warstwe.
Nalezy jg tak utozy€, aby kierunek wiokien nowej warstwy
przebiegat pod katem 90° wzgledem widkien piyty

znajdujacej sie ponizej. Nastepnie na nowg warstwe .
naktada sie rowniez klej. Czynnos¢ te powtarza sie do S
momentu osiggniecia pozadane;j liczby warstw desek.

Po osiagnieciu pozadane;j liczby warstw sklejone lamele sg
prasowane, przy czym rozmiar stotu prasujgcego okresla
maksymalny rozmiar ptyty. Po utwardzeniu kleju ptyta CLT

jest poddawana obrdbce wykonczeniowej w celu usuniecia
zanieczyszczen, resztek kleju lub wystajacych fragmentéw
drewna. Odbywa sie to poprzez struganie i szlifowanie ptyty CLT.
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3 TECHNOLOGIA CLT
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BUDOWANIE Z PLYT KLEJONYCH WARSTWOWO

Nowoczesne metody budownictwa drewnianego, np. budowa z ptyt klejonych krzyzowo (CLT),
wykazujg znaczng réznice w poszczegolnych fazach budowy w poréwnaniu z konwencjonalnym
budownictwem litym. Podczas gdy w budownictwie litym wiekszo$¢ prac odbywa sie na placu
budowy, w budownictwie drewnianym znaczna cze$¢ prac zostata przeniesiona z placu budowy
do zakfadu produkcyjnego.

Kluczowym pojeciem jest prefabrykacja. Wszystkie elementy $cienne, stropowe i dachowe nie sg
dostarczane na plac budowy jako nieobrobione ptyty CLT, a wiec jako surowiec, lecz sg przygoto-
wywane do pézniejszego Montazu w specjalnych centrach obrébki.

W centrach obrdbki CNC gotowe ptyty CLT sg przetwarzane na indywidualne elementy. Wykonuje
sie tu wszystkie niezbedne prace zwigzane z réznego rodzaju elementami tgczacymi oraz geome-
triami, ktorych realizacja na placu budowy bytaby zbyt trudna. Typowe prace zwigzane z obrobka
wykonywane w zakfadzie to:

- Wyciecia na okna i drzwi

- Cigcia uko$ne w obszarze szczytu

- Wyciecia i wyztobienia

- Frezowanie systeméw wpustéw (np. wpusty na deski czotowe, wpusty schodkowe itp.)
- Geometrie specjalne dla konkretnych fgcznikéw

Takie ztozone etapy obrdbki, zwtaszcza przy uzyciu sterowanych komputerowo maszyn obrdb-
czych, zwigkszajg naktad pracy zwigzany z planowaniem wstepnym. Nalezy zapewni¢ dostep do
niezbednych informacji dotyczacych rozmieszczenia fgcznikéw oraz instalacji wewnatrz budynku
(elektrycznych i wodnych). Ponadto dba sie o to, aby wszystkie elementy konstrukcyjne byty
dopasowane do siebie z milimetrowg doktadno$cig podczas ostatecznego Montazu, tak aby nie
wystapity zadne problemy podczas jego realizacji.

WIECEJ INFORMACJI ZNAJDA PANSTWO W
NASZYM KATALOGU ,,BUDOWANIE Z CLT”.

15



3 TECHNOLOGIA CLT

tACZNIKI DO DREWNA LITEGO

NAROZNIK
SCINAJACY

LACZNIK g
KATOWY S

KAT CLT .

%

PLYTA
SCINAJACA

PASKI
NAPREZAJACE

16



KOTWA
SCIAGAJACA

KOTWA
SCIAGAJACA
SIMPLY LL

NAROZNIK
SYSTEMOWY
CLT

PEDIX

STRUCTUS




3 TECHNOLOGIA CLT

tACZNIKI DO DREWNA LITEGO

28
STRUCTUS %
BASE -y

MAGNUS S
LACZNIK e A (']
ALUMNIOWY = J’/

- (L Y
DO DREWNA ﬂ

SYSTEM
T-TEC

CONNECTO

IDEEFIX
NIEWIDOCZNY
LACZNIK DO
DREWNA
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ELEMENTY EACZACE / !
DO EUNDAMENTOW.







4 ELEMENTY LACZACE DO FUNDAMENTOW

NAROZNIK SCINAJACY NAROZNIK SCINAJACY HB PLASKI

tACZNIK KATOWY Z NAROZNIK SYSTEMOWY CLT
WYTLOCZONYM ZAGLEBIENIEM

22
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4 ELEMENTY LACZACE DO FUNDAMENTOW

DRAZKI NAPINAJACE

[]
S
[=]

DRAZKI NAPINAJACE
HIGHLOAD

TERAL AL ARIRAY

KOTWA SCIAGAJACA SIMPLY LL
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SYSTEMY:SCIENNE
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5 SYSTEMY SCIENNE | PODLOGOWE

28

WEWNETRZNY NAROZNIK
SYSTEMU CLT




LACZNIK KATOWY Z
WYTLOCZONYM ZAGLEBIENIEM
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5 SYSTEMY SCIENNE | PODLOGOWE

PASKI NAPREZAJACE HH 60, HH 70 PLYTA SCINAJACA
| HIGHLOAD

T TTTotaTo bltoml=oa=oa
. sy L . T

HHE0  HH70 Highload s

PLYTY PERFOROWANE | PASKI
PLYT PERFOROWANYCH

SREDNICA |\
OTWORU:
5mm
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DRAZKI NAPINAJACE KOTWA SCIAGAJACA SIMPLY LL
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6 SLUPKI

STRUCTUS STRUCTUS BASE

WSPORNIKI PEDIX

Ldhd )l w

PediX 140+50 PediX 190+100 PediX 300+150 PediX B500 PediX B500+50 =
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8 WKRETY DO DREWNA

KONSTRUX WKRET Z GWINTEM NA CALEJ DLUGOSCI
WYDAJNE ROZWIAZANIE DO NOWYCH BUDYNKOW | RENOWACJI

Sruby z pelnym gwintem KonstruX maksymalizujg no$no$¢ potaczenia dzigki wysokiej odpornosci

na wyrywanie gwintu w obu elementach konstrukcyjnych. W przypadku stosowania $rub z gwintem
cze$ciowym znacznie mniejsza Odporno$¢ na przeciaganie tha w elemencie montazowym ogranicza
no$no$¢ potaczenia. Sruby z petnym gwintem KonstruX stanowig ekonomiczng alternatywe dla trady-
cyjnych potaczen lub Lgcznikdéw do drewna, takich jak naktadki belkowe i wsporniki belkowe.

Glowy

Gtowica wpuszczana ~ Gtowica cylindrow

Zebra frezowane

- Do lekkiego wpuszczania w
wszystkie rodzaje drewna

Grobowy gwint

- Umozliwia szybsze wkrecanie

Koncowka wiertnicza

- Zmnigjszony moment dokrecania
- Nie ma potrzeby wstepnego nawiercania

—

N ——
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KonstruX ST (11 KonstruX ST
Gtowica cylindrow, Glowica wpuszczana,
Koricdwka wiertnicza, ocynkowany Konicdwka wiertnicza, ocynkowane
» na niebiesko
@ nw 4
o L1 -2 : q ﬁ l__"l
: O} 10
OEZES
KonstruX ‘1'
Gtowica wpuszczana, ]
ocynkowane na niebiesko 3
0n® é
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8 WKRETY DO DREWNA

KONSTRUX WKRET Z GWINTEM NA CALEJ DLUGOSCI
STAL SZLACHETNA A4

Sruby z gwintem na catej diugosci KonstruX ST A4 maksymalizujg no$no$¢ potaczenia dzigki wysokiej
odporno$ci na wyrywanie gwintu w obu elementach konstrukcyjnych, podczas gdy $ruby z gwintem
cze$ciowym majg ograniczong no$no$¢ ze wzgledu na znacznie mniejszg Odporno$¢ na przeciaganie
tba w elemencie montazowym. Sruby z petnym gwintem KonstruX stanowig ekonomiczng alternatywe
dla tradycyjnych potgczen lub £acznikdw do drewna, takich jak naktadki na belki i wsporniki belek.

Sruby KonstruX ST A4 nadaja sie do stosowania w potaczeniach drewno-drewno zaréwno wewnatrz,
jak i na zewnatrz budynkdw. Obszary zastosowan $rub KonstruX ST A4 na zewnatrz obejmujg place
zabaw, balkony, ostony przeciwstoneczne w postaci pergoli, tereny przybrzezne oraz budownictwo
wodne, na przyktad pomosty i mola.



KonstruX ST
Gtowica cylindréw,
Koncdwka wiertnicza, Stal szlachetna A4

Ad % CRC Il EDELSTAHL] @
NKLT-3 @'
= frei
00

KonstruX ST
Gtlowica wpuszczana,
Koncowka wiertnicza, Stal szlachetna A4

e m CRCIN eomLsTANLIG
NKLT-3 ROSt
H ° — frei

D0
LT
n =
KonstruX
Gtowica wpuszczana,

Stal szlachetna A4

A4 m CRC I EoELSTAHL]®
NKLT-3 bogr
o frel
00 -
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8 WKRETY DO DREWNA

KONSTRUX DUO | |
SRUBA Z GWINTEM NA CALEJ DLUGOSCI O DZIALANIU SCIAGAJACYM

KonstruX DUO to innowacyjna $ruba z Gwintem na catej dtugosci, ktdra taczy w sobie zalety $rub
z Gwintem na catej dtugosci i czesciowym Gwintem: maksymalizacja no$nosci potaczenia dzigki
jednakowemu Oporowi wyciggania w obu elementach konstrukcyjnych.

Gtowica cylindrow

- Wtopia sie w drewno
- Umozliwia szybsze wkrecanie

Gwint pod them z

nacigciami tnacymi

- Inny skok gwintu niz w przypadku
gwintu napedowego

- Umozliwia potaczenie elementow

Grobowy gwint

- Umozliwia szybsze
wkrecanie

N
“
Koncéwka wiertnicza
- Zmnigjszony moment
dokrecania
- Nie ma potrzeby wstepnego
nawiercania

46



Gtowica cylindréw,
Koricowka wiertnicza,
ocynkowany
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8 WKRETY DO DREWNA

KONSTRUX, 13 MM E12
DO DUZYCH ROZPIETOSCI W BUDOWNICTWIE DREWNIANYM

Sruby KonstruX z typem gniazda tba E12 znajdujg szerokie zastosowanie w Inzynierii budownictwa

z drewna, stolarstwie, budownictwie szkieletowym, budowie hal i konstrukcjach z elementéw drewni-
anych, a takze przy renowacji stropéw miedzypietrowych i nie tylko. Sruby KonstruX z gwintem na
catej dtugosci maksymalizujg nosnos¢ potaczen dzieki wysokiej odpornosci na wyrywanie gwintu w
obu elementach konstrukcyjnych.

Dzieki grubemu gwintowi na catej dtugosci oraz srednicy zewnetrznej wynoszacej 13 mm $ruba

ta zostata zaprojektowana z myslg o zapewnieniu doskonatej odpornosci na wyrywanie osiowe w
elementach drewnianych. Dzieki imponujacej wytrzymatosci na rozcigganie wynoszacej 75 kN $ruba
moze w petni wykorzysta¢ swojg maksymalng dtugosé wynoszacg 1400 mm, dzieki czemu nadaje sie
szczegolnie do duzych projektéw wzmacniajgcych.

Typowe zastosowania obejmujg elementy z drewna klejonego warstwowo lub kratownice halowe o
duzych rozpietosciach, wzmocnienia belek i potgczen, wzmocnienia poprzeczne, wzmocnienia nacigé
w wycieciach, wzmocnienia otworéw przelotowych oraz wzmocnienia podpér w celu zwigkszenia,
utrzymania lub przywrdcenia no$nosci oraz ograniczenia dtugotrwatych odksztatcen.

E12 Typ gniazda tba zewnetrzny TX ) i

+ Przenoszenie duzych obcigzen w celu wkrecania 9
$rub

Gwint na catej dlugosci

- Zwigksza no$nos¢ dzieki wysokiej
odporno$ci na wycigganie gwintu w obu
elementach.

Koricowka igty

- Ulatwia wkrecanie w drewno
- Zaleca sig wstepne nawiercenie

48



E12

zewnetrzny Typ gniazda tba TX,
ocynkowane na niebiesko

@ n

NKL1 -2

Odpow-
iedni dla

Klucz nasadowy TX z
gwintem zewnetrznym 1/2”

1
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8 WKRETY DO DREWNA

KATOWA SRUBA DO OKUC
DO SZYBKIEGO | tATWEGO WKRECANIA

Wkret do oku¢ katowych Eurotec jest wykonany z hartowanej stali weglowej i zostat zaprojek-
towany specjalnie do potgczen migdzy blachg stalowg a drewnem. Geometria koficodwki wkretu
ogranicza efekt rozszczepiania drewna. Ponadto wkret ten wyrdznia sie m.in. gtadkim trzonem
pod tbem, ktéry umozliwia przenoszenie obcigzenia podczas $cinania.

Gtowica pétokragta

- Leb Sruby przylega do powierzchni materiatu
- Zminimalizowanie ryzyka obrazen w przypadku
kontaktu

Cylinder podgtowowy Grob -
- W celu lepszego przenoszenia sit robowy gwin

poprzecznych z stalowego
elementu mocujgcego na korpus
Sruby

- Umozliwia szybsze
wkrecanie

Koficowka sruby z rowkiem do skrobania

- Zapewnia szybkie i tatwe wkrecanie



Katowa $ruba do oku¢

Katowa $ruba do okué¢ A4

Stal ocynkowana na niebiesko '-\ Stal szlachetna A4 1/
] :
i o T A i crC
. | oy reil &
! Q00 - ]
|
Op3a 0]
Ce Ce
O
Katowa $ruba do oku¢ ZK Katowa $ruba do okuc Strong 5
Hardwood Stal ocynkowana na niebiesko w
Stal ocynkowana na niebiesko
@n s a8

S(1-2

(-2

R
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8 WKRETY DO DREWNA

PANELTWISTEC

Sruby Paneltwistec mozna zasadniczo wkrecaé w piyty CLT bez konieczno$ci wstepnego nawier-
cania. Paneltwistec to Wkret do drewna ze specjaing koncowka oraz ztobkami frezujgcymi powyzej
Gwintu. Naciecie thace na koncowce $ruby zapewnia szybkie wkrecenie i mniejsze rozszczepianie
materiatu podczas wkrecania. Sruby Paneltwistec AG posiadajg natomiast zagiety gwint, ktéry
zmniejsza opor podczas wkrecania. Sg one dostepne zaréwno z them stozkowym, jak i ptaskim,
wykonane z niebiesko ocynkowanej i hartowanej stali weglowej.

Glowy

Gtowica wpuszczana Gtowica talerzowa Gtowica ozdobna

—_ — —

Zebra frezowane

- Do lekkiego wpuszczania w
wszystkie rodzaje drewna

Grobowy gwint

- Umozliwia szybsze

Tarcie wkrecanie

- Tarcza tworzy miejsce na
trzonek, co zmniejsza opor
wkrecania

Koricowka Sruby z rowkiem do skrobania
Skrobania AG

=il



Gtowica wpuszczana,
Koricowki wkretu AG,
ocynkowane na niebiesko

NKLT-2

€urotec

Gtlowica wpuszczana,
Koricowki wkretu AG,
Stal ocynkowana na niebiesko

NKLT-2

Gtowica wpuszczana,
Korcowki wkretu AG,
ocynkowane na niebiesko

®n6

NKLT-2
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Gtowica talerzowa, Koficowka
$ruby z rowkiem do skrobania,
Stal ocynkowana na niebiesko

Gtowica wpuszczana,
Korcowka $ruby z rowkiem do
skrobania, Stal szlachetna hartowana
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Gtowica talerzowa, s Tia Gtowica talerzowa,
Koricdwka $ruby z rowkiem do Stal szlachetna hartowana
skrobania, Stal szlachetna hartowana
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Paneltwistec A2
Glowica talerzowa,
Stal szlachetna A2

Paneltwistec A2
Gtowica wpuszczana,
Stal szlachetna A2
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' S frei
005
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PANELTWISTEC 1000
STAL Z POWLOKA SPECJALNA

Paneltwistec 1000, wykonany ze specjalnie powlekanej i hartowane;j stali weglowej, jest elementem
taczacym przeznaczonym do nosnych konstrukcji drewnianych, stuzgcym do fgczenia elementdéw z
drewna litego (iglastego), drewna klejonego warstwowo, drewna fornirowanego warstwowo lub po-
dobnych klejonych materiatow drewnopochodnych. Sruba posiada rowek skrobajgcy na czubku oraz
zebra frezowane nad Gwintem. Sruba jest dostepna w wersjach z ,tbem wpuszczanym” i ,foem taler-
zowym”. Specjalna geometria $ruby zapewnia mniejsze rozszczepianie podczas wkrecania. Dzigki
specjalnej powloce zmniejsza si¢ réwniez opor wkrecania, co oznacza, ze tarcie miedzy korpusem
Sruby a drewnem jest znacznie mnigjsze.




Gtowica wpuszczana,
Koricowka $ruby z rowkiem do
skrobania, Stal z powtoka specjaing

NKLT-3

Tylko $ruby z
@=3.0mm

€urotec

Glowica talerzowa,
Stal z powtoka specjaing

on@

NKLT-3
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PANELTWISTEC TK AG STRONGHEAD
ZASTOSOWANIE ELEMENTOW DREWNIANYCH KLEJONYCH NA GORACO

Wkrety do drewna Paneltwistec mozna montowa¢ w ptytach CLT lub drewnie klejonym warstwowo bez
koniecznosci wstepnego nawiercania. Wkrety Paneltwistec posiadajg specjalng koricdwke AG oraz
zebra frezujgce powyzej Gwintu, ktdre zapewniajg szybkie wkrecanie i ograniczajg efekt rozszczepiania
podczas wkrecania. Ponadto Gwint nie tylko przyspiesza proces montazu, ale takze zmniejsza moment
wkrecania. t.eb talerzowy zapewnia wysokg wytrzymato$é na wyrywanie oraz odpowiedni nacisk miedzy
dwiema tgczonymi powierzchniami, co jest bardzo skuteczne w przypadku klejenia. Jesli podczas
utwardzania klejow prawidtowo przeprowadzi sie klejenie pod cisnieniem, mozna wytwarza¢ elementy
konstrukcyjne z kompozytu drewnianego. Ponadto mozliwe jest zastosowanie ptyt zebrowanych.

- Zwigksza powierzchnie

styku, dzieki czemu mozliwe » i
jest osiggnigcie wyzszych \T/
wartoéci przeptywu powietrza

przez gtowe.

Glowica talerzowa (*\‘
-

Grobowy gwint

Tarcie - Umozliwia szybsze

- Tarcie tworzy przestrzen dla wkrecanie

trzpienia, co zmniejsza opdr
wkrecania.

Koncowki wkretu AG

- Zmniejszony moment dokrecania
- Zmniejszony efekt szczelinowy
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Gtowica talerzowa,
ocynkowane na niebiesko

®n@

NKLT-2
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8 WKRETY DO DREWNA

SAWTEC
WKRET DO DREWNA Z HARTOWANEJ STALI WEGLOWE

SawTec to wkret do drewna ze specjaing koficdwkg oraz zabkami pity ponizej tba. Wkret posiada
dwustopniowy feb cylindryczny. Specjaina geometria koricéwki wkreta zapewnia zmniejszenie momen-
tu obrotowego podczas wkrecania, a takze ogranicza powstawanie szczelin podczas tej czynnosci.

- Zabki pity pod them ograniczajg gromadzenie sie wioréw
- |dealne do oku¢
- Dzigki starannemu wkrecaniu nie dochodzi do strzgpienia
sie ani pekania drewna
. - Oryginalny feb cylindryczny i talerzowy
@L - Wieksza sita wciggania tba niz w przypadku tba
i wpuszczanego, mniejszy efekt rozszczepiania
niz w przypadku tba talerzowego (przy wkrecaniu
uko$nym)

Dwustopniowa gtowica cylindréw z zebami pitkowymi “¢i
> ‘PQ

Tarcie

- Tarcza zapewnia miejsce na
trzonek, co zmniejsza opér przy
wkrecaniu

Grobowy gwint

- Umozliwia szybsze wkrecanie : \
Y

Podwdjnie zagiety gwint

- Specjalna geometria koncéwki Sruby
DAG zapewnia zmniejszenie momentu
dokrecania, a ponadto ogranicza efekt
szczelinowania podczas wkrecania
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Gtowica cylindréw,
ocynkowane na niebiesko
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WKRET DACHOWY TOPDUO
WKRETY DO DREWNA, PRZEZNACZONE DO KAZDEGO SYSTEMU
IZOLACJI NAD KROKWIAMI

Za pomocg wkretu dachowego Topduo mozna mocowac zaréwno izolacje miedzy krokwiami odporne
na $ciskanie, jak i te, ktore nie sg odporne na sciskanie. Wysoki opor wyciggania w obu elemen-
tach taczacych sprawia, ze wkret Topduo jest réwniez interesujgcym rozwigzaniem do wielu innych
zastosowan w budownictwie drewnianym. Wkret posiada podwaojny gwint i jest dostepny z them
walcowym oraz cylindrycznym.

Glowica cylindrow

- Praktycznie wtapia Gwint pod them z nacieciami tnacymi
sie w drewno : : —
. - Zapewnia zachowanie odpowiedniej
- Przyspiesza proces

odlegtosci miedzy elementami drewnianymi
wkrecania 9 ez y

Grobowe gwinty z
nacieciami tngcymi

- Gwint o duzym skoku ma
ostro walcowane boki az do
wierzchotka

- Umozliwia szybsze

wkrecanie

Tarcie

- Tarcza tworzy miejsce na
trzonek, co zmniejsza opér
wkrecania

Podwéjnie zagiety gwint

" | - Specjaina geometria koricowki $ruby DAG
- zapewnia zmniejszenie momentu dokrecania,
o a ponadto prowadzi do mniejszego efektu
szczelinowania podczas wkrecania



Glowica talerzowa,
hartowana stal weglowa,
ocynkowane galwanicznie

€urotec

Gtowica cylindrow,
hartowana stal weglowa,
ocynkowane galwanicznie

TUTAJ MOZNA OBEJRZEC FILM
POKAZUJACY ZASTOSOWANIE
TOPDUO tEB WALCOWY, ZE

SPECJALNA POWLOKA -
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Taurus 45° jest specjalnie zaprojektowany do mocowania
metalowych paskéw naprezajacych w konstrukcjach drew-
nianych. Potgczenie sitowe jest tworzone, gdy caty obwad
tba $ruby przylega do materiatu. Aby zapobiec wysunieciu
sie Taurusa, w metalowych paskach naprezajacych wierci
sieffrezuje lub wycina laserowo zwykte okragte otwory.

Taurus zapewnia mozliwo$¢ mocowania srub pod katem
45°, gwarantujac szybkie i nieskomplikowane przenoszenie
sit rozciggajacych. Taurus 45° jest kompatybilny ze $rubami
z tbem stozkowym z petnym gwintem o $rednicy @ 6,5 mm,
@8mmid 10 mm.

Narzedzie do wkrecania zostato zaprojektowane spec-
jalnie z my$lg o maszynowym wkrecaniu wkretéw do
drewna i wkretéw dystansowych. Pozwala ono uzyskac
sitowe i centryczne potgczenie miedzy tbem wkretu oraz
elektronarzedziem, zapewniajac precyzyjne i kontrolo-
wane wkrecanie — rowniez przy wyzszych momentach
obrotowych przy wkrecaniu.
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Wkret konstrukcyjny LBS Eurotec to wkret do drewna, przy uzyciu ktérego mozna tgczyé ze sobg
elementy ze sklejki z fornirem bukowym lub mocowac na nich elementy z innego drewna,
drewna technicznego i stali. Dzigki specjalnej geometrii gwintu i szczegdlnie wysokiemu
momentowi zrywajgcemu nie jest konieczne nawiercanie.

8

¥ e
o't e e R EEE R e e e L

Nowoczesne elektronarzedzia do wkrecania - zasilane z sieci lub
akumulatora — majg coraz wiekszg moc. Tendencja ta wigze sie
& ze wzrostem ryzyka: wkrety czesto ulegajg przecigzeniu podczas
wkrecania. Skutkiem sg typowe szkody, takie jak oderwanie thow
wkretow, zerwanie gwintow lub odksztatcenia elementéw kons-
trukeyjnych — w szczegdlnosci w skomplikowanych potaczeniach
metal-drewno.

Sprzegto do wkrecania stanowi tutaj efektywne rozwigzanie. Nie-
zawodnie ogranicza obrotowy do wyznaczonej warto$ci. Z chwilg
jej osiggniecia wewnetrzny mechanizm odtgczajgcy przerywa
przenoszenie sity — chronigc wkrety i materiaty przed zniszczeniem
oraz pozwalajac uzyskac trwale niezawodne potgczenia wkretowe.

W ten sposdb narzedzie idealnie sprawdza sig u profesjonalnych
uzytkownikéw przyktadajacych wage do doktadnego, kontrolowane-
go montazu — bez kompromiséw w zwigzku z predkoscig
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