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NOTRE

PORTAIL BIM

D'EUROTEC

TOUTES LES DONNEES EN UN
COUP D'OEIL !

LE PORTAIL BIM D’EUROTEC
POUR VOTRE PROJET DE
CONSTRUCTION !

Building Remarque Modeling (modélisation
des données du batiment) est devenu un
incontournable des travaux de planification.
Sur nofre plate-forme conviviale, vous trou-
verez des Remarques sur les produits sous
forme de données compatibles avec BIM
pour votre projet de construction. Parmi

les multiples formats de fichiers, nous citerons
enfre autres les objets 3D et CAO, les fichiers
DWG et PDF ainsi que de nombreuses o
Remarques sur nos certifications ETA. -

>

N
bim.eurotec.team 7#




?) LOGICIEL ECS

DECOUVREZ DES MAINTENANT NOS
NOUVEAUX MODULES LOGICIELS ECS

Notre logiciel de conception ECS a été entiérement remanié et
perfectionné. L'accent a été mis sur |'intégration de modules
pour la construction en bois. L'objectif est de fournir & 'utilisa-
teur des outils efficaces pour pré-dimensionner rapidement et
de maniére vérifiable des assemblages standardisés.

Pour plus d'informations surle ~ [E1%.7¥ =] RACCORDEMENT
logiciel ECS, il suffit de scanner le 2 ~ LATERAL PAR

code QR. Eeweh < LANGUETTES

DOUBLEMENT DES
POUTRES

RENFORT DE SUPPORT
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COMPOSITE CONNEXION EN RACCORDEMENT
BOIS-BETON PARALLELE PRINCIPAL-

SECONDAIRE




?) LOGICIEL ECS

APPRENEZ-EN PLUS SUR
NOTRE LOGICIEL ECS

Le logiciel ECS est un logiciel gratuit et convivial
permettant de dimensionner au préalable les

vis & bois d'Eurotec. Les modules portent sur les
assemblages de poutres maitresses et poutres i
auxiliaires, les renforts fransversaux (traction et
pression), les assemblages chevrons-pannes, les
fixations de systémes d'isolation sur toitures et |
facades ainsi que de nombreuses autres fonctions. |

— e logiciel vous permet d’adapter compléte- \ |
ment votre assemblage individuel en modi- k
fiant des parametres fels que la géométrie,
le type de matériau (p. ex. lamellé-collé BSH
et bois massif dans différentes classes de
résistance), les limites de charge (charges
variables et permanentes), la classe de sollic-
itation et plus, en fonction de vos besoins.

—» |l permet par ailleurs d'optimiser la solution
de fixation en ajustant le diamétre de la vis
et la longueur de la vis et en vérifiant le
facteur d'utilisation de la résistance affiché
en bas & droitede I'écran.

—» Une fois que vous avez sélectionné la
solution d'assemblage, vous obtiendrez
un rapport de calcul conformément & ETA-

11/0024 et EN 1995 (eurocode 5), y com-
pris les dessins correspondants au format

PDF.
SCANNER
MAINTENANT
E5E
| ]
DECOUVREZ
LE LOGICIEL ECS !
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3 CONSTRUCTION CLT

PRINCIPES FONDAMENTAUX
DU CLT

Les panneaux CLT (Cross Laminated Timber) ou bois
lomellé-croisé sont composés de plusieurs couches de
planches de bois empilées en croix (généralement &
un angle de 90 degrés) et collées entre elles sur leurs
faces larges et parfois aussi sur leurs faces étroites.

Une section transversale d'un élément CLT com-

porte au moins trois couches de panneaux collées,
disposées orthogonalement en alternance par rapport
aux couches adjacentes. Dans certaines configura-
fions spéciales, les couches successives peuvent étre
disposées dans le méme sens, créant ainsi une double
couche (par exemple, des couches longitudinales
doubles sur les surfaces extérieures et/ou des couches
doubles supplémentaires au centre du panneau) ofin
d'obtenir des capacités structurelles spécifiques.

Les produits CLT sont généralement fobriqués avec un
nombre impair de couches. Le collage de trois & sept
couches est courant. L'épaisseur des couches de bois
individuelles peut varier de 16 mm & 51 mm, et la
largeur d'environ 60 mm & 240 mm.

Les dimensions des panneaux varient selon les fabri-
cants. Les largeurs typiques sont de 0,6 m, 1,2 m, 2,4
m et 3 m, tandis que la longueur peut atteindre 18 m.
Dans des cas particuliers, épaisseur peut atteindre
500 mm, bien que les épaisseurs typiques se situent
entre 60 et 300 mm. (Les réglementations en matiére

de transport peuvent limiter la taille des panneaux
CL).

Le bois des couches extérieures des panneaux CLT
utilisés comme murs est orienté parallélement aux
charges gravitationnelles vers le haut et vers le bas
afin de maximiser la capacité de charge verticale du
mur. De méme, les couches extérieures des systémes
de plancher et de foiture sont paralléles & la direction
principale des contraintes.

AVANTAGES DE LA
CONSTRUCTION EN CLT

- Indépendamment du sens des fibres, le CLT permet
un vissage dans toutes les directions, car la
stratification des panneaux ne nécessite pas de tenir
compte du sens des fibres.

- Réduction du temps de construction gréce @ la
préfabrication des éléments

 Permet une construction prafiquement sans film
gréice aux propriétés ouvertes a la diffusion des
éléments CLT.

Le CIT a des propriétés d'isolation phonique et
thermique.

- De multiples possibilités architecturales dans la
conception.

- Tous les éléments d'une maison (murs, plafonds et
toiture) peuvent étre fabriqués en CLT.

- Poids inférieur & celui du béton et des briques
- Pas de déchets de construction lors de la démolition

des batiments, car le CLT est entiérement recyclable
de maniére écologique.



FABRICATION DU CLT

Aprés le processus de séchage des planches de bois
résineux (plus de 48 heures), celles-ci sont triées. Les
anomalies de croissance dans le bois qui pourraient
réduire la résistance ou nuire & |'aspect esthétique
sont marquées. Les sections présentant de tels dé-
fauts sont découpées.

Afin de créer une chaine quasi infinie de planches

de bois nécessaire a la fabrication du CLT, les v
planches de différentes longueurs sont assemblées e fj:
entre elles. Cela se fait & 'aide d'un assemblage & P T 4

queue d'aronde. Les planches ainsi obtenues sont %, & A

ensuite rabotées afin d'éliminer les différences
d'épaisseur entre elles.

Les planches fabriquées sont posées manuel-
lement ou mécaniquement pour former une

couche. Une fois qu'une couche est entiérement

posée, de la colle est appliquée sur la surface \
obtenue. La méthode la plus courante consiste

& passer la couche dans un rideau de colle.

Une autre couche est posée sur la couche encollée. Cellei
est dlignée de maniére a ce que le sens des fibres de la

nouvelle couche forme un angle de 90° par rapport aux - «
fibres du panneau situé en dessous. De la colle est ensuife Y

appliquée sur la nouvelle couche. Ce processus est répété N

jusqu'a ce que le nombre souhaité de couches de panneaux g

soit atteint.

Une fois le nombre de couches souhaité atteint, les lamelles col-
lées sont pressées, la taille du it de presse déterminant la taille
possible du panneau. Une fois la colle durcie, le panneau CLT
est retravaillé ofin d'éliminer les salissures, les résidus de colle
ou le bois en excés. Pour ce faire, le panneau CLT est raboté

et poncé.
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CONSTRUIRE AVEC DU BOIS LAMELLE-COLLE

Les méthodes modernes de construction en bois, par exemple la construction en bois lamellé-collé, pré-
sentent une différence notable par rapport & la construction massive conventionnelle dans les différentes
phases de construction. Alors que dans la construction massive, la p|up0rt des travaux sont effectués sur
le chantier, dans la construction en bois, une grande partie du travail est délocalisée du chantier vers
'usine.

Le mot clé est la préfabrication. Tous les éléments de murs, de plafonds et de toitures ne sont pas livrés
sur le chantier sous forme de panneaux CLT bruts, c'est-&-dire de matiére premiére, mais sont préparés
dans des centres d'assemblage spéciaux en vue de leur montage ultérieur.

Dans les centres d'assemblage CNC, les panneaux CLT fabriqués sont transformés en éléments indi-
viduels. Tous les travaux nécessaires & la mise en place sur le chantier d'éléments de liaison de toutes
sorfes et/ou de géométries trop difficiles & réaliser sur le chantier y sont effectués. Les travaux d'assem-
blage habituellement effectués en usine sont les suivants :

» Découpes de fenétres et de portes

+ Coupes en biais dans la zone du pignon

» Découpes et encoches

 Fraisage de systémes de fevillures (par exemple, fevillure & joint droit, fevillure & gradins, etc.)
» Géométries spéciales pour connecteurs spéciaux

Ces étapes de traitement complexes, notamment celles qui nécessitent |'utilisation de machines-outils
commandées par ordinateur, augmentent la charge de travail liée & la planification préalable. Les em-
placements des connecteurs et des installations & Iintérieur du batiment (lectricité/eau) doivent pouvoir
étre fournis avec les informations nécessaires. De plus, il faut veiller & ce que tous les composants soient
ajustés au millimetre prés lors du montage final, afin d'éviter tout probléme lors de cette étape.

VOUS TROUVEREZ PLUS D'INFORMATIONS DANS
NOTRE CATALOGUE « CONSTRUIRE AVEC LE CLT ».




3 CONSTRUCTION CLT

RACCORDS POUR BOIS MASSIF

CORNIERESDE | |«f =
CISAILLEMENT | g = T S

RACCORD
D'ANGLE AVEC g
NERVURE =

ANGLE CLT

PLAQUE DE
CISAILLEMENT

BRIDES DE
TRACTION




EQUERRES

D'ANCRAGE
EQUERRE
D'ANCRAGE
SIMPLY LL
CORNIERE s 5
SYTEME CLT - ﬁ <
fid | 11
PIEDS DE ' I F
SUPPORT ‘
PEDIX |
B A
Yk ;
STRUCTUS j If
[ |5
5 d




3 CONSTRUCTION CLT

RACCORDS POUR BOIS MASSIF

STRUCTUS ‘[;
BASE -y

MAGNUS P
CONNECTEUR o /

A
: Y Y
SUSPENDU = N /?-: {fﬂ,

SYSTEME
T-TEC

CONNECTO

IDEEFIX




SABOTS A Ei .
AILES - G -
ECKTEC

VIS POUR :

BOIS MASSIF :
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/] ELEMENTS DE LIAISON POUR FONDATIONS

CORNIERE DE CISAILLEMENT HB PLATE

CORNIERE SYTEME CLT

g
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PLAQUE DE CISAILLEMENT
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e

BRIDES DE TRACTION HB
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/] ELEMENTS DE LIAISON POUR FONDATIONS

EQUERRES D’ANCRAGE FQUERRES D’ANCRAGE HIGHLOAD

TR LR

FQUERRE D'ANCRAGE SIMPLY LL
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5 SYSTEMES MURAUX ET DE SOL

CORNIERE SYTEME CLT COIN INTERIEUR DU SYSTEME CLT

[E]3E ]

[ i

CORNIERE DE CISAILLEMENT CORNIERE DE CISAILLEMENT HH PLATE
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RACCORD D'ANGLE AVEC NERVURE CORNIERE SYTEME CLT
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5 SYSTEMES MURAUX ET DE SOL

BRIDES DE TRACTION HH 60, HH 70 PLAQUE DE CISAILLEMENT
ET HIGHLOAD

T TTTotaTo bltoml=oa=oa
e Ry L . T

HHE0  HH70 Highload Ol

PLAQUES PERFOREES ET
BANDES PERFOREES

DIAMETRE

DU TROU :
5mm

EeuT

30
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EQUERRES D' ANCRAGE EQUERRE D' ANCRAGE SIMPLY LL
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6 POTEAUX

STRUCTUS STRUCTUS BASE

PIEDS DE SUPPORT PEDIX
il
PediX 140+50 PediX I9O+IIOO PediX 300+150 Pedi;B500 PediX B;OO+50

34
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7 POUTRES

SYSTEME T-TEC : PROFILE T ET BROCHE EST

AN A
YAV VWY

CONNECTO IDEEFIX

OpL O] LIk A
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8 VIS POUR CONSTRUCTION EN BOIS

KONSTRUX VIS A FILETAGE TOTAL

LA SOLUTION PERFORMANTE POUR LES CONSTRUCTIONS NEUVES ET LES
RENOVATIONS

Les vis & filetage total KonstruX maximisent la capacité de charge d'un assemblage gréice @ la résistance
élevée au dévissage dans les deux composants. Lors de I'ufilisation de vis ¢ filetage partiel, la résistance au
dévissage nettement plus faible dans le composant ajouté limite la capacité de charge de I'assemblage. Les
vis ¢ filetage total KonstruX constituent une alternative économique aux assemblages traditionnels ou aux
connecteurs pour bois fels que les sabots et les supports de poutres.

Tétes

Téte conique  Téte cylindrique
.

Nervures de fraisage

+ Pour un enfoncement facile dans

tous les types de bois Fl|efoge grossier

- Permet un vissage plus

Pointe de forage

- Couple de vissage réduit
+ Aucun pré-percage nécessaire

N o —d-—d
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KonstruX ST
Tete cylindrique,
Pointe de forage, galvanisé

B

KonstruX ST
Tete conique,
Pointe de forage, galvanisé bleu

®n i , on®
KonstruX ‘1’
Téte conique, ]

Galvanisé bleu

. n &

NKLT-2
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8 VIS POUR CONSTRUCTION EN BOIS

KONSTRUX VIS A FILETAGE TOTAL
ACIER INOXYDABLE A4

Les vis & filetage complet KonstruX ST A4 optimisent la capacité de charge de I'assemblage gréice & une
résistance élevée & |'arrachement du filetage dans les deux éléments, tandis que les vis & filetage partiel
sont limitées par la résistance nettement plus faible & I'arrachement de la téte dans la pigce assemblée. Les
vis ¢ filetage intégral KonstruX constituent une alternative économique aux assemblages traditionnels ou
aux connecteurs pour bois tels que les sabots et les supports de poutres.

La KonstruX ST A4 est adaptée a une utilisation dans les assemblages bois-bois en intérieur et en extérieur.
Les domaines d'application de la KonstruX ST A4 en extérieur comprennent les aires de jeux, les balcons,
les protections solaires sous forme de pergolas, les zones cdtieres ainsi que les ouvrages hydrauliques, par
exemple les pontons et les jefées.



KonstruX ST
Tete cylindrique,
Pointe de forage, Acier inoxydable A4

A4 .m CRC I EDELSTAHL]®
NKLT-3 @'
= frei
00

KonstruX ST
Téte conique,
Pointe de forage, Acier inoxydable A4

m m e cosaTanL| 6
NKLT-3 ROSt
° ° : . frel

KonstruX
Téte conique,
Acier inoxydable A4

M :::‘ CRC I EDELSTAHL]@
o frel
00 -

Eg

- E ==
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8 VIS POUR CONSTRUCTION EN BOIS

KONSTRUX DUO
VIS ENTIEREMENT FILETEE A EFFET DE SERRAGE

La KonstruX DUO est une vis d filetage infégral innovante qui combine les avantages des vis a filetage
intégral et des vis ¢ filetage partiel : optimisation de la capacité de charge de I'assemblage gréce & une
résistance & I'arrachement identique dans les deux composants.

Téte cylindrique
+ Se fond dans le bois
« Permet un vissage plus rapide

Filetage o téte creuse

avec rainures de coupe Elet .
- Pas de filetage différent de celui du 1elage grossier

filetage de guidage
- Permet d'assembler les composants

+ Permet un vissage plus
rapide

Pointe de forage

- Couple de serrage
réduit

- Pas besoin de
pré-percage

46



Tete cylindrique,
Pointe de forage,
Galvanisé

@ a &

NKL1 -2
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8 VIS POUR CONSTRUCTION EN BOIS

KONSTRUX, 13 MM E12
POUR LES GRANDES PORTEES DANS LA CONSTRUCTION EN BOIS

La vis KonstruX avec entrainement E12 trouve de nombreuses applications dans la construction bois, la
charpenterie, la construction & ossature bois, la construction de halls et la construction d'éléments en bois,
ainsi que dans la rénovation de plafonds et bien plus encore. Les vis ¢ filetage intégral KonstruX maximisent
la capacité de charge des assemblages gréice & leur résistance élevée & I'arrachement du filetage dans les
deux composants.

Avec un filetage grossier sur foute sa longueur et un diamétre extérieur de 13 mm, cette vis est congue pour
offrir une excellente résistance & |'arrachement axial dans les éléments en bois. Avec sa résistance a la
fraction impressionnante de 75 kN, la vis peut exploiter pleinement sa longueur maximale de 1 400 mm et
est donc particuliérement adaptée aux grands projets de renforcement.

Les applications typiques sont les éléments en bois lamellé-collé ou les fermes de hall & grande portée, les
renforts de poutres et de raccords, les renforts de traction transversale, les renforts d'entailles, les renforts
de percées et les renforts d'appuis afin d'augmenter, de maintenir ou de restaurer la capacité de charge et
de réduire les déformations & long terme.

E12 Entrainement TX extérieur ; &
- Transmission de charges élevées pour le serrage g

des vis

Filetage complet

- Maximise la capacité de charge gréce
a sa résistance élevée & I'arrachement
du filetage dans les deux composants.

Pointe d'aiguille

- Permet une pénétration facile dans le bois
- Il est recommandé de pré-percer.



E12 Entrainement TX externe
Galvanisé bleu

@ n

NKL1 -2

Convient l ! I
1/2" Douille TX extérieure U_l



8 VIS POUR CONSTRUCTION EN BOIS

VIS POUR FERRURES ANGULAIRES
POUR UN VISSAGE RAPIDE ET FACILE

La vis pour ferrures angulaires est fabriquée dans un acier au carbone trempé et a été spécialement
congue pour fixer la tole d'acier au bois. La forme de la pointe de la vis réduit I'effet de fente dans
le bois. De plus, cette vis se distingue entre autres par un ft qui permet un transfert de la force de
cisaillement.

Téte semi-circulaire

+ La téte de vis repose sur la surface du matériau
- Réduction du risque de blessure en cas de confact

Cylindre inférieur

Filetage grossier
« Pour une meilleure transmission elage grossie

des forces transversales de la piece
rapportée en acier vers le corps de
la vis.

+ Permet un vissage plus
rapide

Pointe de vis avec rainure de raclage

- Permet un vissage rapide et facile

50
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Vis pour ferrures angulaires
Acier galvanisé bleu

@n s

NKL1 -2

- ———

Vis pour ferrures angulaires A4
Acier inoxydable A4

M m CRC I EDELSTAHL]@
o3 Rost
00 ~

Fdety o

Vis pour ferrures angulaires ZK
Hardwood
Acier galvanisé bleu

@as

S(1-2

Vis pour ferrures angulaires
Strong
Acier galvanisé bleu

@a s

(-2

AR
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8 VIS POUR CONSTRUCTION EN BOIS

PANELTWISTEC

Les vis Paneltwistec peuvent en principe étre ufilisées dans le CLT sans pré-pergage. La Paneltwistec est
une vis & bois dotée d'une pointe spéciale et de nervures de fraisage au-dessus du filetage. L'encoche
de coupe a la pointe de la vis assure une prise rapide et réduit I'effet de fendillement lors du vissage. La
vis Paneltwistec AG dispose a la place d'un filetage rabattu qui réduit la résistance au vissage. Elles sont
disponibles avec une téte fraisée ou bombée en acier au carbone galvanisé bleu et trempé.

Tétes

Téte conique  Téte bombée  Téte ornementale
= - —
Nervures de fraisage

« Pour un enfoncement facile dans
tous les types de bois

Filetage grossier

+ Permet un vissage plus

Tige de friction rapide

- Reiber crée de I'espace pour la
tige, ce qui réduit la résistance &
I'insertion.

Pointe de vis avec rainure de raclage
Rainure de raclage AG

=il



Téte conique,
Pointe de vis AG,
Galvanisé bleu

NKLT-2

€urotec

Téte conique,
Pointe de vis AG,
Acier galvanisé bleu

NKLT-2

Tate bombée,
Pointe de vis AG,
Galvanisé bleu

‘T

NKLT-2
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8 VIS POUR CONSTRUCTION EN BOIS
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Téte conique, b Téte conique, h
Pointe de vis avec rainure de raclage, Pointe de vis avec rainure de raclage
Acier galvanisé ble Acier galvanisé jaune

S o i = | i e
®n ] "o “
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Tate bombée,
Pointe de vis avec rainure de raclage,
Acier galvanisé jaune

900

NKLT-2

Téte conique,
Pointe de vis avec rainure de raclage,
Acier inoxydable trempé

.

a m iy comLsTa|s
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Tete bombée, o T Tete bombée,
Pointe de vis avec rainure de raclage, Acier inoxydable trempé
Acier inoxydable trempé

- - h @J oo a ¥ m gj EoELSTANLI @
T wuas - Rost T wies . Rost
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8 VIS POUR CONSTRUCTION EN BOIS
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Paneltwistec
Téte conique,
Acier inoxydable A4

M I/_ﬁ e

NKLT-3
0=

L

Paneltwistec A4
Téte conique,
Acier inoxydable A4

M m e

N1-3
0=

EDELSTAHLI @
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frei

Paneliwistec Ad
Tafe ornementale,

Acier inoxydable A4
A4 % CRCIN
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Paneltwistec A4
Tate bombée,
Acier inoxydable A4
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NKLT-3
=
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v
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Paneltwistec A2 Paneltwistec A2

Téte conique Téte bombée,

Acier inoxydable A2 Acier inoxydable A2
A2 % CRCH

NKLT-3

n m~ Rl coELsTANL|®
B . N frei
o0& o0&
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8 VIS POUR CONSTRUCTION EN BOIS

PANELTWISTEC 1000
ACIER A REVETEMENT SPECIAL

La vis Paneltwistec 1000 en acier au carbone trempé avec revétement spécial est un moyen de connexion
utilisé pour les constructions en bois porteuses entre des éléments en bois massif (résineux), bois stratifié,
bois de placage stratifié ou matériaux similaires & base de bois collés.

La vis dispose d'un fit & la pointe et de nervures fraiseuses au-dessus du filetage. Lorsqu'elle est vissée, la
géométrie spéciale fait en sorte que le fendillement est moins important. Par ailleurs, le revétement spécicl
réduit la résistance au vissage, ce qui revient & dire que le frottement entre le corps de vis et le bois est
neftement plus faible.




€urotec

Téte bombée,
Acier & revétement spécial

on@

NKLT-3

Téte conique,
Pointe de vis avec rainure de raclage,
Acier & revétement spécial

NKLT-3

Uniquement des vis -
avec @ = 3.0 mm [=] g"‘E
€ :
e =
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8 VIS POUR CONSTRUCTION EN BOIS

PANELTWISTEC TK AG STRONGHEAD |
POUR L'UTILISATION D’ELEMENTS DE CONSTRUCTION EN BOIS COLLES SOUS
PRESSION

Les vis Paneltwistec pour construction en bois peuvent éfre montées dans du bois lamellé-croisé ou dans

du Glulam sans prépergage. Paneltwistec a une pointe de vis AG spéciale, qui permet une préhension
rapide et réduit 'effet de fente lors du vissage. L'encoche de coupe présente sur la pointe de vis garantit une
amorce rapide et réduit le phénomene de fendillement du bois lors du vissage. En outre, le filetage accélére
non seulement le processus de montage, mais réduit aussi le couple de torsion au vissage. La téte bombée
assure une haute résistance & I'arrachement et une pression suffisante entre deux surfaces assemblées, tres
efficace pour le collage. Lorsque le collage sous pression est correctement effectué pendant le durcissement
des adhésifs, il est possible de produire des éléments composites & base de bois. De plus, la vis peut étre
montée dans des panneaux nervurés.

+ Augmente la surface d
d'appui, ce qui permet k .
d’obtenir des valeurs de \T/

traction de téte plus élevées.

Téte bombée -
s
&

Filetage grossier

Tige de friction - Permet un vissage plus

+ le frottement crée de I'espace rapide
pour la tige, ce qui réduit la
résistance & l'insertion.

AG Pointe

- Couple de vissage réduit
« Effet de fendage réduit
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Téte bombée,
Galvanisé bleu
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8 VIS POUR CONSTRUCTION EN BOIS

SAWTEC |
VIS A BOIS EN ACIER AU CARBONE TREMPE

La SawTec est une vis & bois dotée d'une pointe spéciale et de dents de scie sous la téte. La vis possede une
téte cylindrique & deux niveaux. La géométrie spéciale de la pointe de la vis permet de réduire le couple de
serrage et diminue également |'effet de fendillement lors du vissage.

Culasse & double étage avec dents de scie “td
+ Les denfs de scie sous la téte réduisent lﬁ
'accumulation de copeaux
+ Idéal pour les ferrures
« Un vissage soigneux permet d'éviter |'effilochage
) ef 'éclatement du bois.
@L + Téte cylindrique et téte & disque originales
Wit + Valeurs de traction supérieures & celles des vis &

téte fraisée, effet de fendage inférieur a celui des
vis & téte bombée (en cas de vissage oblique)

L

Tige de friction

- La répe crée de I'espace pour la
fige, ce qui réduit la résistance &
'insertion.

Filetage grossier
- Permet un vissage plus rapide : \
Y

Double filetage rabattu

- La géométrie spéciale de la pointe de
vis DAG permet de réduire le couple de
vissage et diminue également I'effet de
fente lors du vissage.



Tete cylindrique,
Galvanisé bleu
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8 VIS POUR CONSTRUCTION EN BOIS

TOPDUO VIS POUR CONSTRUCTION DE TOITS
LA VIS ABOIS POUR TOUS LES SYSTEMES D'ISOLATION SUR CHEVRONS

La vis pour construction de toits Topduo permet de fixer aussi bien les isolations sur chevrons résistantes ¢ la
pression que celles qui ne le sont pas. La résistance élevée & |'arrachement dans les deux bois de raccorde-
ment rend la vis Topduo également intéressante pour de nombreuses autres applications dans la construc-

fion en bois. La vis dispose d'un double filefage et est disponible avec une téte plate et une téte cylindrique.

Téte cylindrique

- Disparition Filetage sous téte avec rainures de coupe
pratiquement fofale
dans le bois

+ Accélére le processus
de vissage

« Maintient la distance entre les éléments en
bois

Filetage grossier avec
rainures de coupe

+ Le filetage & pas grossier est
doté de flancs laminés & vif
jusqu'a la pointe.

« Permet un vissage plus

rapide

Tige de friction

- Reiber crée de I'espace pour
la tige, ce qui réduit la résis-
tance & l'insertion.

Double filetage rabatty
=l géométrie spéciale de la pointe de vis
o DAG permet de réduire le couple de vissage

et diminue également |'effet de fente lors du
vissage.

¥ 2
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Téte bombée,
Acier au carbone trempé,
Galvanisé

€urotec

Téte cylindrique,
Acier au carbone trempé,
Galvanisé

CLIQUEZ ICI POUR VOIR NOTRE
VIDEO D'APPLICATION TOPDUO
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8 VIS POUR CONSTRUCTION EN BOIS

Le Taurus 45° est spécialement congu pour la fixation de
languettes métalliques dans la construction en bois. Une liaison
solide est créée lorsque la téte de vis repose sur foute sa circon-
férence contre le matériau. Afin d'éviter que le Taurus ne glisse,
des trous ronds simples sont percés/fraisés ou découpés au laser
dans les languettes métalliques. Le Taurus permet de visser les

vis & un angle de 45°, ce qui garantit une transmission rapide et
simple des forces de traction. Le Taurus 45° est compatible avec
les vis & téte fraisée entigrement filetées d'un diamétre de @ 6,5
mm, & 8 mm et & 10 mm.

La Visseuse mise au point spécialement pour le vissage
mécanique de vis & bois et de vis d'écartement. Elle permet
de réaliser un assemblage par friction et centré entre la téfe
de la vis et 'outil, ce qui permet un vissage précis et contrdlé
— méme si les couples de vissage sont élevés.
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€urotec

La vis d'assemblage Eurotec LBS est une vis & bois permettant d‘assembler entre eux des éléments en bois
de placage en hétre stratifié ou dy fixer des éléments de fixation réalisés dans d'autres bois, matériaux &
base de bois et acier.

AT T T T T e T

R o

Les visseuses modernes - fonctionnant sur secteur ou sur pile
- sont de plus en plus performantes. Cette évolution renferme
un risque croissant : les vis subissent souvent une surcharge
lors du vissage. Les dommages typiques en découlant sont
des tates de vis arrachées, des filets foirés ou des pigces dé-
formées - notamment dans le cas d'assemblages métal-bois
complexes. Le mandrin de serrage constitue ici une solution
efficace. Il limite le couple & une valeur définie, ceci avec la
fiabilité requise. Dés que cette valeur est afteinte, un mécanis-
me d'arrét interne inferrompt la transmission de force, ce qui
profége les vis et les matériaux de toute destruction et garantit
des vissages foujours sirs.

Loutil est donc idéal pour les professionnels qui accordent
une grande attenfion & un montage propre et contrélé - sans
faire de compromis au niveau de la vifesse.
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